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Débit : 150 m3/h
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AS =90 m3/h AF — 40 m3h AF — 700 m3/h AS = 700 m3/h AF — 670 m3h AS = 880 m3/h m 4*30 m3/h AE = 30 m3/h AE = 60 m3/h
SAS Décongélation ZONE PREP MTI = PASSES PLATS .
SAS DECHETS SAS Dry shipper
Classe D Classe D Classe C I Classe D Yy Shipp
Surf :3.60 m? Surf:14 m2 Surf: 14 m2 3
Hsfp : 2.50 m Hsfp : 2.50 m Hsfp : 2.50 m =
Vol : 9m3 Vol : 35 m3 Vol : 35 m3 m
TB:10V/h TB:20V/h TB: 25V/h
Pression : +15Pa Pression : +0 Pa Pression: +15Pa 150 m3/h
Charges thermique Charges thermique : 1.3 kw Charges thermique : 2 kw
LEGENDE
Réseau de soufflage ] .
) . | Filre -G4 Registre anti-gel
s mmmms=== Réseau de reprise :
| e P01 dlextraction W Batterie & eau glacée en centrale Ventilateur en centrale et
extracteur
N Caisson filtre terminal H13 7| Batterie & eau chaude en centrale Filtre F6
= Grille d'extraction ou de reprise
f o Filre absolu H10 Cartouche HEPA
7 N\ Diffuseur directionnel
AP-HP Sorbonne Université Aménagement zone MTI Schéma de principe aéraulique SC 01 CI-TECH
Hopital Saint Antoine au R+2 du batiment Robert André 23/05/25 - Echelle : sans




